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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Verfahren zur Hersteilung einer Mine, nach diesem Verfahren hergesteilte Mine und Stift mit einer solchen 
Mine 

@ Es wird ein Verfahren zur Hersteilung einer Mine, eine 
nach diesem Verfahren hergesteilte Mine, sowie ein Stift mit 
einer solchen Mine beschrieben, wobei eine Minenmasse 
(22) in ein eine Form bildendes dunnwandiges Rohrchen (10) 
aus einem spitzbaren Kunststoffmaterial vom einen Ende 
(16) des Rohrchens (10) her in dieses eingebracht wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
einer Mine fur einen Stift, insbes- fur einen Kosmetik- 
stift, wobei in eine Form eine Minenmasse eingebracht 5 
wird, eine nach diesem Verfahren hergestellte Mine fur 
einen Stift, insbes. fur einen Kosmetikstift, mit einer in 
einer Formbefindlichen Minenmasse, sowie einen Stift, 
insbes. Kosmetikstift, mit einer in einem Schaft vorgese- 
henen Mine, die eine in einer Form befmdliche Minen- 10 
masse aufweist 

Zur Herstellung von Stiften, insbes. Kosmetikstiften, 
ist es bekannt, entweder eine geeignete kosmetische 
Minenmasse kalt zu extrudieren und entsprechend den 
aus der Bleistift-Produktion bekannten Verfahren in ge- 15 
nutete Brettchen einzuleimen, oder gieBfahige kosmeti- 
sche Massen heifi in vorgefertigte Schafthtllsen mit kon- 
zentrischem Loch einzugieBen und die Minenmasse im 
Schaft erkalten zu lassen. 

Bei der zuerst genannten Extrusion sind nur Minen- 20 
massen einsetzbar, die zu relativ harten Minen fuhren, 
da die Minen zur weiteren Verarbeitung handhabbar 
bleiben mussea Bei Minen fur Kosmetikstifte ergibt 
sich hierbei jedoch eine Beschrankung in der Auswahl 
extrudierbarer Texturen bzw. ein relativ harter Ab- 25 
strich, der bei kosmetischen Anwendungen nicht er- 
wilnscht ist 

Bei dem oben genannten GieBverfahren ergibt sich 
der Mangel, daB komplett fertiggestellte, d. h. vollstan- 
dig ausgeformte und dekorierte Schafthulsen ange- 30 
wandt werden mflssen, wobei die hierfQr erforderlichen 
Bearbeitungskosten im Falle eines Produktionsaus- 
schusses einen die Hersteilungskosten beeinflussenden 
Verlust darstellen. Desweiteren fdhren bei Verwendung 
von Hulsen aus Holz-, Holzersatzstoffen oder aus 35 
Kunststoff Rauhigkeiten der Innenoberfiache des zen- 
tralen Schaftloches beim EingieBen einer heiBen Kos- 
metikmasse durch den sog. Kochloffeleffekt zur Bildung 
von Gasblasen. Diese Gasblasen erzeugen in der ferti- 
gen Mine Hohlraume, die eine Qualitatsminderung des 40 
Stiftes zur Folge haben, die im Extremfail einen Produk- 
tionsausschuB darstellt Desweiteren ist es moglich, daB 
im verfliissigten Zustand der Minenmasse Bestandteile 
der Minenmasse vom Material des Schaftes auf genom- 
men, d. h. absorbiert, werden, wodurch sich eine einen 45 
Mangel darstellende Qualitatsanderung der Minenmas- 
se ergeben kann. 

Werden kosmetische Minenmassen mit fluchtigen Be- 
standteilen wie bspw. fluchtigen Silikonen, Paraffinen 
o. dgl. in Schafthulsen aus Holz oder aus Holzersatzstof- 50 
fen eingegossen, so ist es erforderlich, die Innenoberfia- 
che des Schaftloches geeignet abzudichten bzw. zu be- 
schichten, um eine Migration bzw. Diffusion der besag- 
ten fluchtigen Bestandteile zu verhindern, welche wie- 
derum in unerwQnschten Qualitatsanderungen der Mine 55 
resultieren wurden. Deshalb ist es bislang nicht moglich, 
fliichtige Bestandteile wie flQchtige Silikondle, Paraffine 
o.dgl. enthaltende Kosmetikminen herzustellen und 
Qber langere Zeit zwischenzulagern, weil die fluchtigen 
Bestandteile bei einer Lagerung der Kosmetikminen un- 60 
kontroilierbar aus den Minenmassen verdunsten, wor- 
aus eine unerwunschte Anderung der Minenqualitat re- 
sultiert 

Ein Verfahren zur Herstellung einer Mine, eine nach 
diesem Verfahren hergestellte Mine sowie ein Stift mit 65 
einer derartigen Mine der eingangs genannten Art ist 
aus der DE 38 35 680 Al bekannt Dort kommt eine 
Form aus einem Kunststoffmaterial zur Anwendung, 
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welche wenigstens iangs eines Teilabschnittes ihrer 
Mantelflache schlitzformig offen ist Vorzugsweise ist 
dort die Form mit einem Langsschlitz ausgebildet, der 
sich uber die gesamte Lange der Form erstreckt Auf 
diese Weise ist es zwar mOglich, durch den Schlitz eine 
Minenmasse einzubringen, durch die geschlitzte offene 
Form ist jedoch nicht zu vermeiden, daB flQchtige Be- 
standteile der Minenmasse insbes. bei einer langeren 
Zwischenlagerung unkontrollierbar aus der Minenmas- 
se verdunsten, woraus — wie oben erwahnt worden ist 
— eine unerwunschte Anderung der Minenqualitat re- 
sultieren kann. 

Ein insbes. fur Kosmetikzwecke bestimmter Stift mit 
einer im GieBverfahren hergestellten Mine, die von ei- 
nem spitzbaren Holzschaft fest umschlossen und gehal- 
ten ist, ist aus der DE 27 18 957 C3 der Anmelderin 
bekannt Dort ist der Holzschaft als einsttickiger Rohr- 
korper ausgebildet, dessen Innenoberfiache mit einer 
Beschichtung versehen ist, die als Sperre gegen das Ein- 
dringen von Bestandteilen der Minenmasse in den Holz- 
schaft wirkt Die Minenmasse wird in den rohrfdrmigen 
Holzschaft unter Ausbildung einer freiliegenden Minen- 
spitze eingegossen. 

Ein Kosmetikstift mit einer im GieBverfahren herge- 
stellten Mine, mit einem durch einen Rohrkorper gebil- 
deten Schaft, der die Mine fest umschlieBt, wobei der 
Schaft und die Mine spitzbar sind, mit einer freiliegen- 
den Minenspitze, die eine kegelfdrmige Mantelflache 
aufweist, und mit einem kegelstumpffSrmigen Schaft- 
ende, das sich an die kegelffirmige Mantelflache der 
freiliegenden Minenspitze bundig anschlieBt, ist aus der 
DE 27 59 610 C2 der Anmelderin bekannt Bei diesem 
bekannten Kosmetikstift ist der Schaft ein nahtloser 
Kunststoffkorper, in welchen die Minenmasse unter 
Ausbildung der freiliegenden Minenspitze eingegossen 
ist, wobei sich beim EingieBen der Minenmasse die ke- 
gelfdrmige Mantelflache sowie ein kaIottenf6rmig ab- 
gerundetes Ende der Minenspitze ausbiiden. Auch bei 
diesem bekannten Kosmetikstift kann die Innenoberfia- 
che des Schaftes mit einer Beschichtung versehen sein, 
durch welche das Eindringen von Minenmasse bzw. ent- 
sprechender Bestandteile derselben in den Schaft ver- 
hindert wird. 

Ein dem zuletzt erwahnten Kosmetikstift ahnlicher 
Kosmetikstift ist in der DE 27 59 856 C2 der Anmelde- 
rin off enbart 

Die DE 40 03 288 Al beschreibt einen Schreib- oder 
Malstift mit 41 einer Umhullung und einer in dieser 
angeordneten Mine sowie gegebenenfalls weiterer Ele- 
mente, wobei die Umhullung ganz oder flberwiegend 
aus Papiermache, Holzmehl und/oder Holzschliff be- 
steht Die DE40 03 289A1 beschreibt einen Schreib- 
oder Malstift mit einem Schaft aus einer Umhullung aus 
blatt- oder folienformigen Papier-, Holz- oder Kunst- 
stofflagen und einer hierin angeordneten Mine, oder 
einem sonstigen Schreibmittel und/oder Schreibmittel- 
speicher, sowie gegebenenfalls Klemm- und/oder Vor- 
schubvorrichtungen und/oder weiteren Elementen, wo- 
bei die den Schaft bildende Umhullung ganz oder flber- 
wiegend aus mehrschichtig Qbereinander angeordneten 
oder gerollten blatt- oder folienformigen Papier-, Holz- 
und/oder Kunststofflagen besteht Bei diesen Stiften 
handelt es sich jedoch um Schreib- oder Malstifte und 
nicht um Kosmetikstifte. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zur Herstellung einer Mine, eine nach diesem 
Verfahren hergestellte Mine sowie einen Stift mit einer 
solchen Mine der eingangs genannten Art zu schaffen, 
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wobei eine langere Zwischenlagerung der Mine sowie Zur DurchfQhrung des zuletzt genannten Verfahrens 
eine problemlose Handhabung derselben mdglich ist, mit einer sog. Kombinationshfllse ist es zweckmaBig, 
ohne daB eine unerwfinschte Verdunstung fluchtiger wenn fQr das Rdhrchen ein Kunststoffmaterial verwen- 
Bestandteile der Minenmasse bzw. eine Migration und/ det wird, das beim EingieBen einer heiBen verflussigten 
oder Diffusion der besagten flQchtigen Bestandteile, 5 Minenmasse erweicht und sich an die Innenwand des 
welche in Qualitatsanderungen der Mine resultieren Schaftes eng anlegt Durch diese enge Anlage des mit 
wurden, ergeben. der Minenmasse befullten Rdhrchens wird dieses gegen 

Diese Aufgabe wird verfahrensgemaB dadurch geldst, ein Herausf alien aus dem Schaft zuverlassig gesichert 
daB die Minenmasse in ein die Form bildendes dQnn- Selbstverstandlich ist es auch mdglich, das Rdhrchen 
wandiges Rdhrchen aus einem spitzbaren Kunststoff- !0 auf eine andere an sich bekannte Weise in den Brettchen 
material vom einen Ende des Rdhrchens her in dieses zu fixieren. Das ist bspw. durch Einkleben mdglich. Zum 
eingebracht wird. ZweckmaBigerweise wird die Minen- einen wird hierdurch verhindert, daB das Rdhrchen aus 
masse in das Rdhrchen vom einen Ende des Rohrchens dem fertigen Schaft herausfailt, und zum anderen ergibt 
her eingegossen. Desgleichen ware es selbstverstandlich sich hierdurch eine Sicherung des Rohrchens gegen ein 
mdglich, die verflQssigte Minenmasse in das Rdhrchen 15 Verdrehen desselben beim Spitzvorgang. 
einzusaugen bzw.. den EingieBvorgang mit einem Ein- Ein VerschlieBen des vom EingieBende entfernten 
saugvorgang zu kombinieren, d. 1l die Minenmasse vom zweiten Endes des Rohrchens durch VerschweiBen oder 
einen Ende des Rdhrchens her in das Rdhrchen einzug- mitteis eines Stopfens ist entbehrlich, wenn bei der 
ieBen und gleichzeitig am anderen Ende des Rohrchens Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens ein 
einen Unterdruck anzulegen. Desweiteren ware esmdg- 20 mit einem Sackloch ausgebildeter Schaft verwendet 
lich, die verflussigte Minenmasse mit Hilfe einer Kanule wird, in welchem das Rdhrchen angeordnet wird, das 
in das Rdhrchen einzubringen. dann mit der Minenmasse beffillt wird. Bei der Durch- 

Eine andere Mdglichkeit besteht darin, die Minen- fuhrung des zuletzt genannten Verfahrens hat es sich als 
masse -vorzugsweise bei erhdhter Temperatur- direkt zweckmaBig erwiesen, wenn das Rdhrchen nur so weit 
in das Rdhrchen hineinzuextrudieren. 25 in den Schaft eingebracht wird, daB die dem Grund des 

Als zweckmaBig hat es sich erwiesen, wenn bei der Sacklochs zugewandte Stirnflache des Rdhrchens vom 
Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens in Grund des Sacklochs einen Abstand aufweist, so daB die 
das Rdhrchen eine heiBe verflussigte Minenmasse ein- besagte Stirnflache des Rdhrchens fur die Minenmasse 
gegossen wird ZweckmaBigerweise wird die Minen- eine Halteschulter bildet 

masse in ein einseitig geschlossenes Rdhrchen eingegos- 30 Hierdurch ergibt sich eine Sicherung der Mine gegen 
sen. Zu diesem Zweck kann das Rdhrchen aus dem ein Herausfallen aus dem Rdhrchen bzw. aus dem Kom- 
spitzbaren Kunststoffmaterial am entsprechenden Ende binationsschaft bestehend aus Rdhrchen und Schaft 
verschweiBt sein. Desgleichen ware es mdglich, das die Demselben Zweck bzw. einer Verdrehsicherung ist es 
Form bildende dQnnwandige Kunststoffrdhrchen mit ei- dienlich, wenn ein an mindestens einem Abschnitt seiner 
nem geeigneten Pfropfen einseitig abzudichten. Der be- 35 Langserstreckung mit einem reduzierten und von der 
sagte Pfropfen kann aus einem Kunststoffmaterial, aus Kreisform abweichenden Querschnitt ausgebildetes 
Wachs o. dgl. bestehen. Rdhrchen verwendet wird, das in dem entsprechenden 

Urn ein unerwflnschtes Verdunsten fluchtiger Be- Schaft eingebracht wird, bevor dann die Minenmasse in 
standteile der Minenmasse aus der Mine zu verhindern, den sog. Kombinationsschaft eingegossen wird. 
ist es vorteilhaft, wenn das Rdhrchen nach dem Eingie- 40 Die der Erfmdung zugrundeliegende Aufgabe wird 
Ben der Minenmasse am zweiten, offenen EingieBende bezQglich der Mine gegenstandlich dadurch geldst, daB 
abgedichtet wird. Diese Abdichtung des zweiten Endes die Minenmasse in der von einem dunnwandigen Rdhr- 
kann wie der VerschluB des ersten Endabschnittes des chen aus einem spitzbaren Kunststoffmaterial gebiide- 
Rdhrchens z. B. durch VerschweiBen oder mitteis eines ten Form vorgesehen ist. Durch das dQnnwandige Rdhr- 
Pfropfens aus Wachs, Kunststoff o. dgL erfolgen. Die 45 chen ist die Minenmasse dicht umgeben, so daB ein un- 
VerschweiBung hat hierbei den Vorteil, daB sie im Ver- erwQnschtes bzw. unkontrolliertes Verdunsten fluchu- 
gleich zum Einsetzen insbes. eines Kunststoffpfropfens ger Bestandteile der Minenmasse bei einer Lagerung 
sehr einfach und zeitsparend durchftihrbar ist. der Mine nicht zu befurchten ist Das bedeutet jedoch, 

ErfindungsgemaB kdnnen mit der Minenmasse befall- daB auch nach einer Iangeren Zwischenlagerung einer 
te Rdhrchen in einem an sich von der Bleistiftproduk- 50 derartigen Mine Qualitatsbeeintrachtigungen nicht zu 
tion bekannten, genuteten Brettchen festgelegt und in befurchten sind. 

an sich bekannter Art und Weise zu fertigen Stiften Demselben Zweck dient es, wenn das mit der Minen- 
weiterverarbeitet werden. Hierbei kommen vorzugs- masse befullte Rdhrchen mindestens einseitig bzw. vor- 
weise Brettchen aus Holz oder aus Holzersatzstoff zur zugsweise an seinen beiden Enden dicht abgeschlossen 
Anwendung. 55 i s t 

Es ist jedoch auch mdglich, das die Form bildende Die erfindungsgemaBe Aufgabe wird bei einem Stift 
Rdhrchen aus spitzbarem Kunststoffmaterial in einem der eingangs genannten Art dadurch geldst, daB die 
Schaft anzuordnen und anschlieBend die Minenmasse in Form von einem dunnwandigen Rdhrchen aus einem 
das Rdhrchen einzubringen. Dabei kann der Schaft aus spitzbaren Kunststoffmaterial gebildet und das mit der 
Holz, einem Holzersatzstoff oder aus einem Kunststoff- 60 Minenmasse befullte Rdhrchen im Schaft des Stiftes, 
material bestehen, wobei der mit dem dunnwandigen insbes. Kosmetikstiftes, befestigt ist Hierbei kann das 
Kunststoffrdhrchen bestiickte Schaft einen sog. Kombi- mit der Minenmasse befullte Rdhrchen mindestens an 
nationsschaft bildet, in welchen dann die entsprechende seinem einen Ende abgeschlossen sein. Vorzugsweise ist 
Minenmasse eingebracht bzw. vorzugsweise eingegos- das Rdhrchen an seinen beiden voneinander abgewand- 
sen wird. Es ist auch mdglich, das Rdhrchen in eine 65 ten Enden abdichtend verschlossen. 
Schiebe- oder Drehmechanik-Einrichtung einzusetzen Beim erfindungsgemaBen Stift kann der Schaft aus 
und im Bedarfsfall das aus der besagten Einrichtung Holz oder aus einem Holzersatzstoff bestehen. Desglei- 
herausbe wegte Rdhrchen wunschgemaB zu spitzen. chen ist es mdglich, den Schaft aus einem Kunststoffma- 
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terial herzustellen. 

Der Schaft kann mit einem Durchgangsloch ausgebil- 
det sein; zweckmaBig ist es jedoch, wenn der Schaft mit 
einem Sackloch ausgebildet ist, in welchem die Mine aus 
in das dQnnwandige Rdhrchen eingebrachter Minen- 5 
masse festgelegt ist Das besagte Sackloch kann hierbei 
z. B. mit einem parabolischen Grund ausgebildet sein, 
wodurch die Einsteckbewegung des dunnwandigen 
Rdhrchens in den Schaft definiert begrenzt wird. Ahnli- 
che Verhaltnisse ergeben sich, wenn der Grund des 10 
Sackloches z. B. kegelig verjQngt ausgebildet ist Unab- 
hangig von der spezielien Gestalt des Innenendes bzw. 
Grundes des Sackloches ist es vorteilhaft, wenn das 
Rdhrchen vom Grund des Sackloches beabstandet ist, 
so daB die dem Grund des Sackloches zugewandte 15 
Stirnflache des Rohrchens fur die Minenmasse eine Hal- 
teschulter bildet Dadurch wird eine sichere Fixierung 
der abgekQhlten Minenmasse im Rdhrchen und durch 
die Fixierung des Rohrchens im Schaft eine entspre- 
chende Fixierung der Minenmasse bzw. der Mine im 20 
Schaft bewirkt Eine Fixierung des Rohrchens im Schaft 
kann auch dadurch erzielt werden, daB das Rdhrchen an 
mindestens einem Abschnitt seiner Langserstreckung 
mit einem reduzierten und von der Kreisform abwei- 
chenden Querschnitt ausgebildet ist 25 

Bedingt durch die Schrumpfung einer gegossenen Mi- 
nenmasse wahrend ihrer Abkuhlung bildet sich am Ein- 
guB-Endabschnitt eine mehr oder weniger stark ausge- 
pragte konzentrische GuB-Seele, welche die Struktur 
der gegossenen Mine am besagten Endabschnitt schwa- 30 
chen kann. Werden erfindungsgemaB Kosmetikminen 
zweistufig hergestellt, d. h. zunachst die Minen gefertigt 
und diese anschlieBend in Brettchen eingeleimt, so kann 
man die Minen entweder — falls die Seele nicht zu stark 
ausgepragt ist — mit der Seele zum inneren verschlos- 35 
senen Ende des Stiftes hinorientieren, oder die Minen 
langer als zum Einleimen bendtigt gieBen und anschlie- 
Bend auf die benotigte Lange zuschneiden und dabei 
den die Seele enthaltenden Endabschnitt entfernen. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile erge- 40 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung verschie- 
dener Verfahrensschritte zur Herstellung einer Mine 
bzw. eines Stiftes, insbes. eines Kosmetikstiftes. Es zei- 
gen: 

Fig. 1 abschnittweise in einem Langsschnitt ein dQnn- 45 
wandiges Rdhrchen, das einseitig abgeschlossen ist, 

Fig. 2 eine der Fig. 1 ahnliche Schnittdarstellung ei- 
nes dunnwandigen Rohrchens, das mit einer Minenmas- 
se beftillt und beidseitig abgeschlossen ist, 

Fig. 3 einen Abschnitt eines genuteten Brettchens fur 50 
eine Anzahl Minen gemaB Fig. 2, 

Fig. 4 abschnittweise iangsgeschnitten einen Schaft 
mit einem in seinem zentralen Loch angeordneten 
dunnwandigen Rohrchen gemSB Fig. 1, 

Fig. 5 einen Schnitt durch einen mit einem Sackloch 55 
ausgebildeten Schaft, in welchem ein dunnwandiges 
Rohrchen angeordnet ist, und 

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Schnittlinie VI-VI in 
Fig. 5 durch einen sog. Kombinationsschaft aus Schaft 
und in seinem zentralen Loch angeordnetem dQnnwan- eo 
digem Rdhrchen. 

Fig. 1 zeigt ein fur eine Mine eines Stiftes, insbes. 
eines Kosmetikstiftes, vorgesehenes dunnwandiges 
Rdhrchen 10, das aus einem spitzbaren Kunststoffmate- 
rial besteht Das Rdhrchen 10 ist an seinem einen End- 65 
abschnitt 12 mittels eines Stopfens 14 abgedichtet Der 
Stopfen 14 kann aus einem Kunststoffmaterial, aus 
Wachs o. dgl. bestehen. Der zweite Endabschnitt 16 des 
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dunnwandigen Rohrchens 10 ist offen, so daB es durch 
diesen zweiten Endabschnitt 16 hindurch mdglich ist, 
das Rdhrchen 10 mit einer Minenmasse, insbes. mit einer 
kosmetischen Minenmasse, zu befallen. Das ist in Fig. 1 
durch den Pfeil 18 angedeutet Die kosmetische Minen- 
masse wird ublicherweise im heiBen verflQssigten Zu- 
stand in das senkrecht stehende dQnnwandige Rdhrchen 
10 eingegossen. 

Fig. 2 zeigt eine Mine 20 rait einer in das dQnnwandi- 
ge Rdhrchen 10 eingegossenen Minenmasse 22. Das 
Rdhrchen 10 ist am ersten Endabschnitt 12 und am zwei- 
ten Endabschnitt 16 jeweils mittels eines Stopfens 14 
abgedichtet, so daB auch nach einer langen Zwischenla- 
gerung der Mine 20 Qualitatsanderungen infolge einer 
Verdunstung fluchtiger Bestandteiie der Minenmasse 22 
zuverlassig ausgeschlossen werden. Die auf diese Weise 
realisierte Mine 20 ist auBerdem einfach und problemlos 
handhabbar, d. h. bspw. in eine Nut 24 eines Brettchens 
26 einlegbar bzw. zwischen zwei Brettchen 26 in an sich 
von der Bleistiftproduktion bekannter Weise einleim- 
bar. Die Fig. 3 zeigt ein solches Brettchen 26 abschnitt- 
weise in einer Ansicht von oben. Die einzelnen Nuten 24 
kdnnen einen halbkreisfdrmigen Querschnitt oder einen 
von der Halbkreisform abweichenden Querschnitt be- 
sitzen. Bspw. ist es mdglich, daB die Nuten 24 einen 
abgeplatteten oder ovalen Querschnitt aufweisen, um 
eine gute Klemmung eines Rohrchens (10) bzw. einer 
Mine (20) zu erzielen. 

Fig. 4 zeigt abschnittweise langsgeschnitten einen 
Schaft 28, der mit einem zentralen Durchgangsloch 30 
ausgebildet ist Im Loch 30 ist ein dunnwandiges Rdhr- 
chen 10 aus spitzbarem Kunststoffmaterial festgelegt 
Das Rdhrchen 10 ist an seinem unteren Endabschnitt 12 
mittels eines Stopfens 14 dicht verschlossen. Der zweite 
Endabschnitt 16 des Rohrchens 10 ist offen, so daB es 
mdglich ist, durch diesen zweiten Endabschnitt 16 hin- 
durch in den Kombinationsschaft 32 aus Schaft 28 und 
dGnnwandigem Rdhrchen 10, d h. in das dQnnwandige 
Rdhrchen 10 eine Minenmasse, insbes. eine kosmetische 
Minenmasse, einzugieBen, was auch in Fig. 4 durch den 
Pfeil 18 angedeutet ist Fur das dQnnwandige Rdhrchen 
18 wird hierbei vorzugsweise ein Kunststoffmaterial ge- 
wahlt, das beim EingieBen der heiBen verflQssigten Mi- 
nenmasse erweicht und sich eng an die Innenoberflache 
des Loches 30 des Schaftes 28 anlegt, wodurch das mit 
der Minenmasse befullte Rdhrchen 10 gegen ein Her- 
ausf alien aus dem Schaft 28 gesichert ist 

Fig. 5 zeigt einen Kombinationsschaft 32 aus einem 
Schaft 28 und einem dOnnwandigen Rdhrchen 10, wobei 
der Schaft 28 mit einem zentralen Sackloch 36 ausgebil- 
det ist Das Sackloch 36 ist mit einem sich verjQngenden 
Grund 38, bspw. mit einem parabolischen Grund 38 
oder mit einem sich kegelstumpffdrmig verjQngenden 
Grund 38, ausgebildet Hierdurch wird die Einsetzbewe- 
gung des Rohrchens 10 in das Sackloch 36 hinein defi- 
niert derartig begrenzt, daB die dem Grund 38 des Sack- 
loches 36 zugewandte ringfdrmige Stirnflache 40 des 
dQnnwandigen Rohrchens 10 vom Grund 38 des Sack- 
lochs 36 einen bestimmten Abstand aufweist Wird in 
einen solchen Kombinationsschaft 32 vom offenen End- 
abschnitt 16 her eine heiBe verflQssigte Minenmasse ein- 
gegossen, was durch den Pfeil 18 angedeutet ist, so bil- 
det die besagte ringfdrmige Stirnflache 40 des dQnnwan- 
digen Rdhrchens 10 fQr die Minenmasse eine Halte- 
schulter, durch welche die Minenmasse in bezug auf das 
Rdhrchen 10 f ixiert ist Demselben Zweck ist es dienlich, 
wenn ein Rdhrchen 10 verwendet wird, das an minde- 
stens einem Abschnitt 42 seiner Langserstreckung mit 
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einem reduzierten und von der Kreisform abweichen- 
den Querschnitt ausgebildet ist, wie aus Fig. 6 ersicht- 
lich ist, die einen Schnitt durch den Kombinationsschaft 
32 aus Schaft 28 und dQnnwandigem Rdhrchen 10 ent- 
lang der Schnittlinie VI- VI in Fig. 5 zeigt 5 

Die Lange des R6hrchens 10 kann wunschgemaB di- 
mensioniert, d h. geeignet an die Lange des Sackloches 
36 angepaBt sein. Die Stirnflache 40 des Rohrchens 10 
muB nicht bis zum sich verjungenden Grund 38 des 
Sackloches 36 reichen; sie kann hiervon auch beabstan- 10 
det sein, ohne hierdurch die Fixierung der Minenmasse 
zu beeintrachtigen. 

PatentansprQche 

15 

1. Verfahren zur Herstellung einer Mine fur einen 
Stift, insbes. fur einen Kosmetikstift, wobei in eine 
Form eine Minenmasse eingebracht wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Minenmasse (22) in ein 
die Form bildendes dunnwandiges Rohrchen (10) 20 
aus einem spitzbaren Kunststoffmaterial vom einen 
Ende (16) des Rohrchens (10) her in dieses einge- 
bracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Minenmasse (22) in das Rdhrchen 25 
(10) eingegossen wird 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in das Rohrchen (10) eine heiBe ver- 
flQssigte Minenmasse (22) eingegossen wird 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB die Minenmasse (22) in ein ein- 
seitig geschlossenes Rohrchen (10) eingegossen 
wird 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Rdhrchen (10) 35 
nach dem EingieBen der Minenmasse (22) am zwei- 
ten, offenen EingieBende (16) abgedichtet wird 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Minenmasse (22) in das Rohrchen 
(10) hineinextrudiert wird. 40 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Minenmasse (22) im heiBen Zu- 
stand in das Rohrchen (10) hineinextrudiert wird 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprttche, dadurch gekennzeichnet, daB mit der Mi- 45 
nenmasse (22) befullte Rohrchen (10) in einem an 
sich von der Bleistiftproduktion bekannten genute- 
ten Brettchen (26) festgeiegt und zu fertigen Stiften 
weiterverarbeitet werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB genutete Brettchen (26) aus Holz 
oder aus Holzersatzstoff verwendet werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Rdhrchen (10) in einem Schaft 
(28) angeordnet und anschlieBend die Minenmasse 55 
(22) in das Rdhrchen (10) eingebracht wird 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Minenmasse (22) in das Rdhrchen 
(10) eingegossen wird 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, daB in das Rdhrchen (10) eine heiBe ver- 
flQssigte Minenmasse (22) eingegossen wird 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl fur das Rdhrchen (10) ein Kunststoff- 
material verwendet wird, das beim EingieBen der 65 
heiBen Minenmasse (22) erweicht und sich an die 
Innenoberfiache (34) des Schaftes (28) eng aniegt 

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 13, 



dadurch gekennzeichnet, daB ein mit einem Sack- 
loch (36) ausgebildeter Schaft (28) verwendet wird, 
in welchem das Rdhrchen (10) angeordnet wird, das 
dann mit der Minenmasse (22) befullt wird 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Rdhrchen (10) nur soweit in den 
Schaft (28) eingebracht wird daB die dem Grund 
(38) des Sackloches (36) zugewandte Stirnflache 
(40) des Rohrchens (10) vom Grund (38) des Sacklo- 
ches (36) einen Abstand aufweist, so daB die besag- 
te Stirnflache (40) des Rohrchens (10) fur die Mi- 
nenmasse (22) eine Halteschulter bildet 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein an mindestens ei- 
nem Abschnitt (42) seiner Langserstreckung mit ei- 
nem reduzierten und von der Kreisform abwei- 
chenden Querschnitt ausgebildetes Rdhrchen (10) 
verwendet wird 

17. Mine fur einen Stift, insbes. fur einen Kosmetik- 
stift, mit einer in einer Form befindlichen Minen- 
masse, dadurch gekennzeichnet, daB die Minen- 
masse (22) in der von einem dQnnwandigen Rdhr- 
chen (10) aus einem spitzbaren Kunststoffmaterial 
gebildeten Form vorgesehen ist 

18. Mine nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich- 
net, daB das mit der Minenmasse (22) befullte Rdhr- 
chen (10) mindestens einseitig dicht abgeschlossen 
ist 

19. Mine nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich- 
net, daB das mit der Minenmasse (22) befullte Rdhr- 
chen (10) an seinen beiden Enden (12, 16) dicht 
abgeschlossen ist 

20. Stift, insbes. Kosmetikstift, mit einer in einem 
Schaft vorgesehenen Mine, die eine in einer Form 
befindliche Minenmasse aufweist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Form von einem dQnnwandigen 
Rdhrchen (10) aus einem spitzbaren Kunststoffma- 
terial gebildet und das mit der Minenmasse (22) 
befullte Rdhrchen (10) im Schaft (28) befestigt ist 

21. Stift nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich- 
net, daB das mit der Minenmasse (22) befullte Rdhr- 
chen (10) mindestens an seinem einen Ende (12) 
abgeschlossen ist 

22. Stift nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Schaft (28) aus Holz oder aus einem 
Holzersatzstoff besteht 

23. Stift nach Anspruch 22, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Schaft (28) mit einem Sackloch (36) 
ausgebildet ist, in welchem die Mine aus in das 
dunnwandige Rdhrchen eingebrachter Minenmas- 
se (22) festgeiegt ist 

24. Stift nach Anspruch 23, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Rdhrchen (10) vom Grund (38) des 
Sackloches (36) beabstandet ist und die dem Grund 
(38) des Sackloches (36) zugewandte Stirnflache 
(40) des Rohrchens (10) fur die Minenmasse (22) 
eine Halteschulter bildet 

25. Stift nach einem der Anspriiche 21 bis 24, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Rdhrchen (10) an 
mindestens einem Abschnitt (42) seiner Langser- 
streckung mit einem reduzierten und von der 
Kreisform abweichenden Querschnitt ausgebildet 
ist 
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